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Vodeci proizvodac alata i opreme za odrzavanje posuda pod tlakom u Hrvatskoj
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ZIGOVI

4o . .= ZLigoviza utiskivanje oznaka / oznake proizvoda , oznake materijala , inspekcijske oznake ,
| izradu natpisnih plocica , signeta tvrtki...

oo w27 0 Zigovi su u Sipkastoj ili kruZnoj izvedbi te u izvedbi s vise kolutnih umetaka za

promjenjive Zeljene kombinacije viSe razlicitih znakova .

KorisStenje ziga rucno ili ugradnjom na odgovarajucu izvedbu prese ili uredaja za oznacCavanje.
ZASTO PROMATIK ZIGOVI :

1. GEOMETRIJSKA OSTRICA NOZA
Visina — 0,7...1,8 mm te Sirina u korijenu 0,8...2,5 mm dubina otiska ovisna o sili udaranja

(kod upotrebe presa konstantna) , visoka ¢vrstoca korijena ostrice omogucuje dug 1 pouzdan rad.

D 2. 1ZBOR NAJBOLJIH ALATNIH CELIKA

12(345 6/870 Kvalitetan materijal , kvalitetna termiCka obrada 1 1zrada oStrice ziga nakon termicke obrade

]2{54567890 daju Zi1gu odgovarajucu tvrdocu 1 zilavost,te dugotrajnost

125456/X70
= 3. PRECIZNOST GRAVIRANJA

Izrada elektrode 1 Ziga prema memorandumu 1li crtezu 1li skici kupca.

4. SIROK IZBOR OBLIKA I DIMENZIJA
Dimenzije 1 oblik ziga prilagodavaju se dimenzijama

1 obliku vaSeg znaka...

5. MOGUCNOST MEHANIZIRANOG UTISKIVANJA
Brza 1 laka ugradnja na M/H 1l1 P/H preSe , usStede zbog duzeg trajanja zigova , uSteda radnog
vremena , mogucnost utiskivanja veceg broja oznaka od jedanput(sa konstantnom

dubinom 1 kvalitetom otiska)...

6. GARANCIJA

Garancija na trajnost vremenski 1/1l1 prema seriji.
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Prednosti [ramatik

utiskivanja oznaka
pomocu PH uredaja:

' besprjekoran otisak kompletne oznake u
Jjednom radnom postup ku
oznaka identicna po gabantima i dubini za
cijelu seriju proizvoda

* brz i siguran rad, radni cikius 5 do 7 sek po
izratku

¢ jednostavna | brza ugradnfa kombinacie
Zigova za Zeljeni sadriaj oznake
jednostavan radni stol za prihvat izratka

» znalajna uSteda na Zigovima. dug vijek
zbog otilanjanja udarnog efekta | botnih sila

* pogonsko napajanje damo iz jednog izvora:
na pr. stladeni zrak 6 bar, RY8”
radna sila gnjecenja izratka

* brzi hod alata do stezanja izradka - niska
tatna hidraufika, te spor bod gnjedenja
izradka, na pr. 15 Mp (tona) - visokotiaéna
hidraulika, cca 500 bar

vrio dobri ergonomski i sigumosni radni
uvieli

* mogucénost nadogradnje: manipuliranje
izratkom, brojaé komada u serji

» poveCanje radnog elana | stvaranje pozi-
tivne radne Kime zbog ofitog te hnolo§kog
napretka

* prisutnost na svakom mjestu u pogonu -
tedina cca 120 kg

o nramatik
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P/H presa prilagodena za oznacavanje plinskih boca
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Od ljeta 2003. instalirane
su pneumatsko-
hidrauliéne PH prede za
serijski rad u PROplin
doo Zagreb pogonima:
Zagreb, Kadtel Suéurac,
Rijeka, Slavonski Brod i
Zadar, te u
novootvorenom STSI
pogonu Zagreb.
Maksimaini uéinak ure-
daja je oko 1000 kom-
pletnih oznaka na kon-
troliranim plinskim boca-
ma, uz posluzivanje 1 do

o arnmatik
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POSTOLJE S NAKOVNJEM ZA RU CNO UTISKIVANJE OZNAKA
na plinske boce , tip RZ 21348

- zavarena Celina konstrukcija postolja s ugradenom lezajnom saonicom za lakSe
postavljanje plinske boce , dimenzije 760 x 260 x 320 , tezina cca 45 kg.

- nakovanj za prihvat rukohvata plinske boce , mogucnost biranja polozaja po svoj
duZzini rukohvata , te mogucnost postavljanja grani¢nika

- stol , radni za ugradnju postolja za ru€no utiskivanje oznaka , zavarena ¢elitna
konstrukcija , dimenzije 300/420 x 750 x 430 mm , teZina cca 30 kg .
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UREDAJ ZA UTISKIVANIE OZNAKA NA PLINSKE BOCE PH
21340

v Optimalno tehniéko rnesenje za sva utiskivanja oznaka
v Pogon pneumatski
v Hodovi do naljeganja na materijal niskotlatna hidraulika
v Radni hodovi — utiskivanje ili gnjecenje visokotlacna hidraulika
v Bez hidroagregala

2 pramatik a—-_-‘

¥ Pogon : stlateni zrak 7 bar,R1/4°

v Primjer primjene utiskivanje oznake » mjesec — Zig inspektora -
godina « , na rukohvatu plinske boce

v Dimenzije uredaja . 320 x 640 x 870 mm

v Tezina 120 kg
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-Uredaj je u rotacijskoj izvedbi,
pogodan za utiskivanje oznaka na
KucCista i prirubnice ventila, te na
cijevima i cilindricnim predmetima.

-Pogonska glava putuje linearno,
izradak rotira u radnom stolu

-Radni stol prilagodljiv u velikom
rasponu po visini

-Dubina utiskivanja prilagodljiva finom
regulacijom polozaja izratka po visini

TEHNICKI PODACI

v' Ukupna nazivna snaga , sila utiskivanja 20 Mp.

v" Nazivni radni tlak pneumatskog sustava : 7 bar

v' Brzihod: 32 mm

v' Tlak punjenja ulja u zatvoreni uljni (niskotlagni dio) sustav : 8 bar
v' Radni hod utiskivanja max. : 100 mm

v" Radni tlak uljni : 320 bar ( visokotlac¢ni )

v Max. Broj Zigova : kompletna oznaka : “» ovisno o izvedbi ugradenog nosaca
Zigova,max. Sirina 3 reda,max. DuZina 65 mm «, ostale kombinacije u dogovoru s
proizvodacem.

v Ulazni prikljuak za stlaeni zrak : R 1/4" unutarniji

v' Dimenzije uredaja . 750 x 500 x 700 mm
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BRZI PRIHVAT PLINSKIH BOCA

Bajonetni prihvat plinskih boca prilikom pjeskarenja i bojanja
osigurava jednostavan i brz prihvat i skidanje plinske boce .
Prihvat se vrsi umetanjem bajonete u usadnik te se vrsi stezanje
pomocu pomicanja kliznog prstena iz gornjeg u doljnji polozaj .

UREDAJ ZA DOZIRANJE TEFLONSKE
MASE U USADNIK BOCE

Uredaj za nanoSenje teflonske mase , u 1izvedb1 za doziranje 1 nanoSenje mase u usadnik plinske
boce pri montazi ventila u bocu

tehnicki podaci

- pogon pneumatski , kroz spiralno crijevo

priklju¢ni navoj R1/4”

radni1 tlak 4-6 bar

aktiviranje rucno preko gljivaste tipke

1zlazna mlaznica:u 1zvedbi kao konusna usadnik , teflonske
mlaznice

Za nanoSenje mase postavi se mlaznica okomito u usadnik plinske boce , te se
aktivira uredaj pritiskom na gljivastu tipku (1-3 sek) . Pozeljno je da masa bude po
visini priblizno u sredini usadnika .
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KONTROLA VENTILA | USADNIKA

SVRDLO narezno

za ciséenje navoja na USADNIKU VENTIL za PLINSKU BOCU
280 ¥ KONENOST YOS
- : ﬁl na navojnom prikljucku =
ANy - VENTIL/USADNIK s
E=b——3 ! -,
D <1 3:25 Whitworth koniénost 12%, pe6'52" «.55°, T e
navoj okemit na izvednicu konusa, . f' A
=<1 1:10 metriZki; koni¢nost 10%, §=5°4L4, = 60" »
navoj okemit na izvodnicu konusa, "

<3 1:19 metriéki, koniénost 526%, p<3* x:60",
navoj okomi! na izvodnicu konusa,

<1 1:16 N.R.T.[ameriékil, koniénost 625%, -

£=3"3448", ==60] navoj okomit na os ventile.
NAREZNICA

220
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!C -

#0, . za ciscenje navoja na VENTILU
_ é / boéni prikljutak: ga
. pri}g %él;u:m-[;enﬂlu___&r’; 7 20 211(..226 A i-.f_D[D_c_,LI
1 M poci % e usadni prikljucak I TEEl[
#ir CIRER d (konicni): | ; l .
1 . — 20231..238 [ A ko
rexrna <
ttrica '
o ‘%‘ I ZP
1 I [1
d
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SVRDLO 20271...278 i NAREZNICA 20 221..238
za ¢iscenje konicnog navojnog prikljuéka na USADNIKU i VENTIL

0ZHNAKA lan_gﬂsmm ventil boco |svrdlo : . .
svrdlo |noreznko| navoj P 1d 10pjl|Dpl ] dyjdz|l [norma NAREZNICA za bocni prikljuéak
. [20271 |20 231 (w198 «1/14” 123 |198 [21 192 17 [15] 22 HitP0,056 | -
20272 | 20232 |W26B=1/14 | 3:25|1814[257(28B126 | 2781 22 | 23130 | 58 OZNAKA ~— [o] dimenzije
20273 | 20233 |W313 « 118] _ 263|313| 26 |303] Z [255[325 NEN Z26(belg) fareznictl navoj ¢0 | P gAa|norma
20274 [ 20234 |M 2ax2 |, (20 1219124 y23] | wgls' o Trranausa | (222N :mx;!w': 218 DWk 2bane]
20 775 | 20235 | M 26x2__ <0 1239126 | | | [207][265,” | talijanski 30213 [waige L;"gz%1'm ::;ﬂ:.:'ﬁ
20276 | 20236 | M 24x2 | 1119) 20 |215/26 423 | |2A2/25  |HN-MBOOW6]|  [Z621imamL  |o serhEan] o0 DIN 150 228
20 277| 20237 |NPT. Y2 x4 1115|-1,B1!. 2628|218l T [190[230; 64 [asa Bp1, | (Rl I = - S T
20 278 | 20238 NPT X T, 6|z [@2| | 2-'-.52&.5| meritki ) 20216 M 2621 | [ 249/ 20 OIN 13
o R o %g%[i_n 19x15L° | 190/ 15 |pin13
- 11w 1 | 2 DIN &£
_zpzzz?wg;% 24'13' i DIN ‘.’;‘;.
[ 202231 R3/B=_ |_[67 (1337 2g [DIN 150 278
[ 20 224 | R S/8 |5| 229 1814 DN ISD 228
20225 R 374" : 264 DINISD 228
[ 20226 | 1" |°[254375] [DiN <77 .
KONTROLNIK '
K na
oHusA el BONTROLNIK KONTROLNIK
s NAVOJA na USADNIKU
S & S " ' KO NUSA na VENTILU
STy = 20343348 h 20 351...358
TS TN hé—ﬁ—' i s
o o 4—— —f M2er2 <1119 —} nln|-' W-—f Mz <19 —} | Yy
b b 2 3 L f é
H
I:__ﬁ_.'l-l_: 1z P .
KONTROLNICI PRIKLJUCKA: VENTIL/USADNIK , [
usadnqgn'q"“lh ventil dimgnzile komk
konus [navoj i konws |navoj | noziv _ |<2 | P | norma
20331{20341!20351 20361 Iwig8xuw: HN -MB0.0S6
20332 |20342;20352|20362 |w288x 14" |3:25[814 | DIN 477 ' KONTROLNIK
20333[20343120353[20363}Wa13x 8" N.BNZ26(belg ) ‘ NAVUJ%““ VENTILU
203342034420354/20366M24X 2 |10 |20 [eoneuski | 0361...368
20335 120345120355/20365 [M26x 2 | jlctijonski |
20336 [20346' 20356[20366 M2tk [119 |20 HN-MBOOE |
20337 [203¢7:20357/20367 [NRTVZXIK] 1 o |\ o, (ASA B2)
20338 |20348|20356 |20368INpTIExyw 17 llomerick) |
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SABLONE ZA ISPIS BOJOM

oispisivanje oznaka brizganjem laka kroz otvore Sablone.
o prokromski materijali -Cist ispis bez prianjanja boje na sablonu.

spis TEZINA kg 203

. [ MASKA - ISPIS:
mas ka
ispis [kg] - "I—
umetak ﬂ 11 5
ispis x Qi kg T—1— ; - R - ooo D
(] RN . ,
rukohvat JESSESLEESGY ' ! :,I
120 L | .
- : ooo O

1000 9

Ispis TEKUCA FAZA boca 351

Ispis TEKUCA FAZA boca 10'1

20 314
- 2033 | 20 fa
i — ‘ 100 )
— 60 110 | —] &0
AL 130
10

rodng povrsinag (maska
L mEorsinal 4

okvir 2ablone

plinska boca, povriine za ispis

oprufni drZaé

MASKA -ISPIS, razvijena mjera:

UPORABA DOZVOLJENA =
SAMO [|ZVAN
%ATV@U@ENHH PROSTORA. _

430 e
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opce

Stroj za uniStavanje plinskih boca u izvedbi za brzo 1 jednostavno
uniStavanjeneispravnih plinskih boca gnjecenjem.

konstruiran je 1 1zraden prema postavljenim zahtjevima tvrtke
proplin d.o.0. Zagreb.

ZadrZavaju se postojece dimenzije boca, radi lakSeg manipuliranja 1
transporta.

tehnicki podaci

pogon:elektromehanic¢ki, preko hidroagregata

snaga pogonskog uredaja : 2,2 KW — 220 V — 1400 okr/min
nazivna sila gnjecenja : 25 Mp

maksimalni hod gnjecenja 250 mm

brzina punjenja cilindra : cca 8 sek , 4,6 cm>/okr

tlak ulja do 250 bar

alat za gnjeCenje s bajonetno zamjenjivim Zigovima
dimenzije uredaja : 750 x 900 x 800 mm

tezina : cca 250 kg

23000 Zadar Kneza Branimira 4 F tel/023 317 616 Fax/023 317 616
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MANIPULIRANJE BOCAMA

Prikaz primjene transportnih traka , liftova i manipulatora za
pomicanje radnog komada po x,y,z osi tebrzog prihvata plinske
boce pomocu bajonete u postupcimapovrsinske zastite, mjerenja,
kontrole i oznacavanja na trakama.

a LETUERUINEL

dizalo+manipulator
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POTROSNI MATERIJAL

Program prodaje, ugradnje i odrzavanja potrosnog materijala za
punionice plina sastavljen od:

pneumatskih elemenata
hidraulicnih elemenata
elektro elemenata
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